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Sicherheitstechnische Hinweise

Diese Produktinfo enthalt Hinweise, die Sie zu lhrer persénlichen Sicherheit sowie zur
Vermeidung von Sachschaden beachten miissen. Die Hinweise sind durch ein Warndreieck
hervorgehoben und je nach Gefahrdungsgrad folgendermalen dargestellt:

Gefahr

A bedeutet, dass Tod, schwere Kérperverletzung oder erheblicher Sachschaden
eintreten werden, wenn die entsprechenden Vorsichtsmallnahmen nicht
getroffen werden.

die entsprechenden VorsichtsmaRnahmen nicht getroffen werden.

Vorsicht
bedeutet, dass eine leichte Koérperverletzung oder ein Sachschaden eintreten kdnnen, wenn die
entsprechenden Vorsichtsmaflnahmen nicht getroffen werden.

Warnung
bedeutet, dal} Tod, schwere Korperverletzung oder erheblicher Sachschaden eintreten kénnen, wenn

Vorsicht
bedeutet, dass ein Sachschaden eintreten kann, wenn die entsprechenden
Vorsichtsmallinahmen nicht getroffen werden.

Achtung

ist eine wichtige Information Uber das Produkt, die Handhabung des Produktes
oder den jeweiligen Teil der Dokumentation, auf den besonders aufmerksam
gemacht werden soll.

Qualifiziertes Personal

Inbetriebsetzung und Betrieb eines Gerates diirfen nur von qualifiziertem Personal vorgenommen werden.
Qualifiziertes Personal im Sinne der sicherheitstechnischen Hinweise dieser Produktinfo sind Personen, die eine
Berechtigung haben, Gerate, Systeme und Stromkreise gemaR den Standards der Sicherheitstechnik in Betrieb zu
nehmen, zu erden und zu kennzeichnen.

Bestimmungsgemafer Gebrauch

Warnung

A Das Gerat darf nur fiir die im Katalog und in der technischen Beschreibung vorgesehenen Einsatzfalle
und nur in Verbindung mit von Siemens empfohlenen bzw. zugelassenen Fremdgeraten und -
komponenten verwendet werden.
Der einwandfreie und sichere Betrieb des Produktes setzt sachgemafRen Transport, sachgemafie
Lagerung, Aufstellung und Montage sowie sorgféltige Bedienung und Instandhaltung voraus.

Marken

SIWAREX®, SIMATIC®, SIMATIC HMI® und SIMATIC NET® sind Marken der Siemens AG.
Die Ubrigen Bezeichnungen in dieser Schrift kbnnen Marken sein, deren Benutzung durch Dritte
fur deren Zwecke die Rechte der Inhaber verletzen kdnnen.

Copyright © Siemens AG 2006 All rights reserved Haftungsausschluss

Weitergabe sowie Vervielfaltigung dieser Unterlage, Wir haben den Inhalt der Druckschrift auf Ubereinstimmung mit

Verwertung und Mitteilung ihres Inhalts ist nicht gestattet, der beschriebenen Hard- und Software gepruft. Dennoch

soweit nicht ausdriicklich zugestanden. Zuwiderhandlungen kénnen Abweichungen nicht ausgeschlossen werden, so dass

verpflichten zu Schadenersatz. Alle Rechte vorbehalten, wir fiir die vollstdndige Ubereinstimmung keine Gewahr

insbesondere fir den Fall der Patenterteilung oder GM- Ubernehmen. Die Angaben in dieser Druckschrift werden

Eintragung regelmagig Uberpriift, und notwendige Korrekturen sind in den
nachfolgenden Auflagen enthalten.
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Vorwort

1 Vorwort

1.1 Zweck der Information

In dieser Information erhalten Sie alle notwendigen Informationen zum Projektieren
der Anlage mit SIWAREX FTA Getting Started.

1.2 Bereitstellung der Software Getting Started

Diese Demosoftware zeigt beispielhaft die Projektierung der SIWAREX FTA in
SIMATIC S7. Diese Demosoftware darf gedndert, erweitert (mit Ausnahme FB
»SIWA_FTA“, DB_VECTOR und DB_SCALE)oder kopiert werden. Jegliche
Anspriiche aus der Nutzung der Demosoftware sind ausgeschlossen.

1.3 Erforderliche Grundkenntnisse

Zum Verstandnis der Produktinformation sind Kenntnisse auf dem Gebiet der
Automatisierungstechnik SIMATIC und Kenntnisse der SIWAREX FTA erforderlich.
Weiterhin sind Kenntnisse Uber Wagetechnik vorteilhaft.

1.4 Weitere Unterstitzung

Haben Sie noch Fragen zur Nutzung der SIWAREX FTA? Dann wenden Sie sich
bitte an lhren Siemens-Ansprechpartner in den fur Sie zustandigen Vertretungen
und Geschéaftsstellen oder an den technischen Support fir SIWAREX Tel.: +49
(0)721 595 2811.

Die aktuellen Informationen zum Thema SIWAREX-Wagetechnik kénnen Sie auf
den Internetseiten erhalten.

http://www.siemens.de/waegetechnik
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Umfang

2 Umfang

2.1 Systemvoraussetzungen
Das Projekt ist fur die CPU 315-2 DP und Touch Panel MP 377 12” TOUCH
angelegt, setzt sich also aus zwei Bestandteilen zusammen:
- STEP7 Software fiir die SIMATIC CPU 315-2 DP

- WinCC flexible Software fur das MP 377 12” TOUCH. Das Projekt ist in WinCC
flexible 2008 SP2 erstellt.

Beide Bestandteile konnen mit anderen Geraten verwendet werden:
- STEP7 Software mit allen CPUs der Baureihe S7-300 und S7-400.

- WinCC flexible Software kann in alle Gerate konvertiert werden, die daflr
geeignet sind. Beachten Sie dabei auch die Anzahl der verflgbaren
Onlinesprachen.

- Fur eichfahige Anwendungen sind die Bediengerate gemafy Handbuch
SIWAREX FTA Kapitel ,Eichfahige Gewichtsanzeige® geeignet.

Zuséatzlich wird das Meldesystem auf der Basis von ALARM_S oder
Bitmeldeverfahren verwendet. Auf diese Weise werden die von SIWAREX FTA
kommenden Meldungen dem Operator angezeigt.

Zum Projektieren bendtigen Sie zusatzlich die Grundausstattung - das
Projektierungspaket SIWAREX FTA fur SIMATIC S7 (Bestellnummer 7MH4900-
2AKO01). In diesem Projektierungspaket befinden sich folgende Bestandteile:

- Inbetriebnahmeprogramm SIWATOOL FTA fir Windows

- HSP fir die Installation des Moduls in den Hardwarekatalog des SIMATIC
Managers

- Standardsoftware fur den Betrieb der SIWAREX FTA in SIMATIC S7
- Geratehandbulicher in mehreren Sprachen
- Setup fir PCS7 Bibliothek (nur Projektierungspaket fir PCS7)

- SIWAREX FTA SecureOCX — AddOn fir WinCC flexible zur Projektierung der
eichfahigen Anzeige

Die Systemvoraussetzungen zur Nutzung von SIWAREX Getting Started:
- SIMATIC STEP7 Version ab 5.4 SP2
- WinCC flexible 2008 SP2

SIWAREX FTA 2-2



Ubersicht

3 Ubersicht

3.1 Allgemein

SIWAREX FTA (Flexible Technology, Automatic Weighing Instrument) ist ein
vielseitiges und flexibles Wagemodul, welches tberall dort eingesetzt werden
kann, wo eine Waage im selbsttatigen Betrieb ihre Aufgabe erflllen soll. Der
selbsttatige Betrieb einer Waage ist durch einen automatischen Wageablauf nach
einem vorgegebenen Schema gekennzeichnet.

Die Software SIWAREX FTA Getting Started unterstutzt den Einstieg in die
Projektierung von Applikationen. Uber ein Bediengerat SIMATIC HMI z.B. MP 377
12” TOUCH kann eine Waage vom Operator bedient werden. Die Software ist
offen und mit Kommentaren versehen, damit der Anwender die Software andern,
erweitern und leicht fur kundenspezifische Wiinsche anpassen kann.

Fir den Betrieb von mehreren Waagen in Gemengeanlagen oder Mischern ist die
vorgefertigte Software SIWAREX MULTISCALE vorgesehen, fiir den Betrieb von
mehreren Waagen in Absack-, Abflill- oder Verladestationen ist die Software
SIWAREX MULTIFILL vorgesehen (siehe Zubehér und Erweiterungen 7).

3.2 Nutzen

SIWAREX Getting Started zeichnet sich durch entscheidende Vorteile aus:

o Fertige, mehrsprachige Losung flir eine Waage

o Offen und vorbereitet flr projektspezifische Erweiterungen

o SIWAREX FTA — Meldungen tber ALARM_S oder Bitmeldeverfahren integriert

3.3 Anwendungsbereich

SIWAREX FTA Getting Started ist Gberall dort die optimale Lésung, wo die direkte
Integration von Wagetechnik in die Automatisierungssysteme Vorteile bietet. Das
WAé&gen ist dann ein Bestandteil von komplexen Prozessen, welche durch das
Automatisierungssystem gesteuert werden. Mit SIWAREX FTA Software kdnnen
eichfahige Wéageanlagen, sei es Abfiillanlagen, Verladestationen, Absackstationen,
Rotopacker kostengtinstig aufgebaut werden.

Typische Anwendungsgebiete:
o Abfillen von Flissigkeiten
o Absacken in einer Verpackungsanlage

o Materialverladung in einer Verladestelle

SIWAREX FTA 3-3



3.4 Aufbau

Das Projekt setzt sich aus zwei Bestandteilen zusammen:
- STEP7 Software fiir die SIMATIC CPU
- WinCC flexible Projekt (integriert in SIMATIC Manager)

Zusatzlich werden Meldesysteme verwendet. Auf diese Weise werden die von
SIWAREX FTA kommenden Meldungen dem Operator angezeigt. In diesen
Meldesystemen werden die Meldungen auf der Basis von ALARM S (FB1, FC1)
oder anhand des Bitmeldeverfahrens (FC2) erzeugt. Selbstversténdlich kann das
Meldesystem durch ein kundeneigenes Meldesystem ersetzt werden.

3.5 Funktion

3-4

Die Steuerung der Wagevorgange erfolgt autark im Wagemodul, wie in einer
separat aufgebauten Wageelektronik. Durch die Integration in SIMATIC gibt es
jedoch die Moglichkeit, den Wageablauf durch das SPS-Programm direkt zu
beeinflussen. Auf diese Weise entsteht eine sinnvolle Aufgabenteilung: die sehr
schnellen Wagefunktionen sind im SIWAREX-FTA Modul realisiert, die
Verriegelungen und SignalverknUpfungen in der SPS.

SIWAREX FTA Getting Started uUbernimmt die Aufgaben eines standardisierten
Ablaufprogramms in der SIMATIC S7. In SIWAREX FTA Getting Started wird der
Waagen FB aufgerufen, die Befehle und Einstellwerte entsprechend dem
Prozessverlauf an die Waagen tbergeben und die Waagendaten werden fir die
Visualisierung aufbereitet.

SIWAREX FTA



Ubersicht

PLC Programm structure SIWAREX FTA Getting Started

OB1
Cyclic Program

OB35

100 ms Program
Read values for
display

0B100
Startup Program
Clear commands

FB41
SIWA_FTA for scale

FB1
Alarm S
Handling

FC1
Alarm watch scale

FC30
Commands scale

Bild 3-1 Programmstruktur STEP7 fir SIWAREX FTA Getting Started
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3.6 Inbetriebnahme- und Service mit SIWATOOL FTA

SIWATOOL FTA befindet sich im Lieferumfang des Projektierungspaketes
SIWAREX FTA fir SIMATIC S7 (Bestellnummer 7MH4900-2AK01). Zur
Durchfiihrung der Inbetriebnahme muss das Programm zuerst auf einem PC
installiert werden. Die Verbindung zwischen PC und SIWAREX FTA erfolgt mit
dem als Zubehdr erhaltlichen Kabel.

Da Uber SIWAREX Getting Started nicht alle Parameter der SIWAREX FTA
eingestellt werden kdnnen, erfolgt die Erstinbetriebnahme der Waage mit einem
PC und dem Programm SIWATOOL FTA.

Mit dem Programm SIWAREX FTA Getting Started kdnnen nachtraglich die
Justageparameter (Datensatz 3) und Basisdaten (Datensatz 4) geandert werden
und es kann eine Nachjustage der Waagen durchgefiihrt werden.

Im Dosierbetrieb kann der Sollwert (Datensatz 20) und die Wageparameter (DS22
und DS23) vom TP/OP eingestellt werden.

Die Vorgabe der Schnittstellenparameter (Datensatz 7) und die Parametrierung der
optionalen MMC Karte kann ausschlieBlich bei der Inbetriebnahme mittels
SIWATOOL FTA erfolgen.

[ Junbenannt - sSIwATOOL FTa _ 18] x]
Datei  kommunikation Ansicht  Extras 2

3 o B e 9 : bl
eu OFfnen Speichern  Anmelden Abmelden Sprache Drucken Istwerta Meldepuffar ‘izard
T Ao T ]I PTI (D J[c ][ (=]

= Inbetriebnahme

% Justageparameter (DS3)

“4¢ Basisparameter (D54)

’tﬁg Schnittstellenparameter (DS7)
--“4¢ Datum & Uhrzeit (D58)

¢ Applikations-1D (059)
-4 Testvorbsrsitung
-4 Tara (D315)

ﬁ Gewichtssimulation {DS16)
’tﬁg Analogausgang (DS17)
-4 Fernanzeige (D516)

¢ Sollgewicht (D520}

’tﬁg Werlademenge {DS21)
-4 Wageparameter 1 (D522)

ﬁ Wageparameter 2 (DS23)
- Beobachten
-4 Prozessaustand 1 (D330)

ﬁ Prozesszustand 2 (D531)
-4 Statistik (D332)

ﬁ Prozesszustand int, 1 (D526}
ﬁ Prozesszustand int. 2 (DS27)
- Y4g SW-Fehler-History (D5164)
=] Protokaollieren

-4 Protokolkext 1(D540)

--“4¢ Protokaltext 2 (D541}

4 Protokaltext 3 (D542)
-4 Protokolkext 4 (D543) -
-4 Letates Protokall (D544)

¢ Beizeichen (D545}
EI" Aufzeichnen MMC

-4 Ubersicht (D5123)
L s MM Deababall fNS1791 =

Filter

Info T

Stillstandszeit 1 (ms) 1000 Yorschriften

il i 0,01
Stillstandsbereich 1 A R P Ikg—
Wartezeit auf stillstand 1 5000
(ms)

Max.negatives
Gewicht Fiirs
Nullsetzen beim
Einschalten (%o}

Justage
Eichparameter 1 T

Theoret. Justage 1

Eichparameter 2 Eichparameter 3 Eichparameter 4

Max. positives
Gewicht firs
Nullsetzen beim
Einschalten (%o}

10
10
Maximales negatives 1
Gewicht fiirs Nullstellen
3
——.

Maximales positives
Gewicht Fiirs Mullstellen

Senden | Empfangen | Polling | Ubernehmen | Abbruch |

Aktuelle Istwerte

Meldungen:
Zeitstempsl | Fehlerart | Fehlernr, | Fehlertext
01,01.01 03:55:17 035 Mon  BetrichsFehler o017 (K} Grenze fir wagezellensignal Gber- oder unter
01.01.01 03:55:14 944 Mon  BetrisbsFehler o017 (K} Grenze fir wagezellensignal Gber- oder unter,
01.01.01 00:00:01 004 Mon  ERROR_CAT_ 000 001 ERROR_CAT_000_CODE_001 Kommend
L ad e P Aren ot " cnoen cat P . .

[SRWATODL FTA an der Wasge angemeldet EEEETI | MUk RF

Bild 3-2  Erstinbetriebnahme mit SIWATOOL FTA
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Operator Info

4 Operator Info

4.1 Allgemein

Die Beschreibung fiir den Operator soll das Bedienen und Beobachten der
Wageanlage beschreiben. Die Beschreibung entspricht dem aktuellen Zustand der
Software SIWAREX FTA Getting Started.

Die Beschreibungen der einzelnen Waagenparameter und der Waagenfunktionen
befinden sich im Handbuch SIWAREX FTA und werden bei der Darstellung der
einzelnen Bilder von SIWAREX FTA Getting Started nicht einzeln erldutert.

In dieser Produktinfo wird der Umfang der vorhandenen Bilder dargestellt.

4.2 Sprachen
Derzeit stehen im Getting Started sieben Projektsprachen zur Verfligung. Die

Meldungstexte sind in der Sprache deutsch ebenfalls deutsch, in allen anderen
Sprachen englisch.

WinCC flex Masken Alarm_S Meldungen Bitmeldungen
deutsch deutsch deutsch
italienisch englisch englisch
chinesich englisch englisch
englisch englisch englisch
franzosisch englisch englisch
russisch englisch englisch
spanisch englisch englisch

Sprachen, die nicht verwendet werden sollen, missen in WinCC flexible unter
Sprachunterstiitzung-> Projektsprachen deaktiviert werden.

4.3 Startbild

Das Programm startet mit der Sprachenauswabhl als Startbild. Das Startbild kann
durch ein anderes Bild mit einem Kundenlogo ersetzt werden. Nach Anwahl der
Sprache wird in die Waagenansicht gewechselt.
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4.4 Waagenansicht

In dem Bild Waagenansicht kann der Operator die Waage bedienen und
beobachten. Im linken Teil des Bildes wird der aktuelle Dosierschritt angezeigt. Auf
der rechten Seite werden die Ergebnisse der Toleranzkontrolle und der Zustand
Dosieren/Entleeren angezeigt.

In der Bildmitte befindet sich die Gewichtsanzeige und im unteren Bereich die
Bedientasten (fur Touch Panel).

Die Erklarung der Funktion der Bedientasten befindet sich im Kapitel: Bedeutung
der Funktionstasten 4.9.

= : SIWAREX FTA = =
B Dosierstation OT(
K .
=4 N  9.52kg i =
5 ><
Mo Sollgewicht 50,000 kg DI
st letztes netto 6,520 kg El
START||START || EMD EE'

RS ;

STOP || COHTIH|[ REST || ABORT||I TEST

<

Bild 4-1 Bedienen und Beobachten einer Waage

+

Das nachste Bild ist ein alternatives Bild fiir das Bedienen und Beobachten
einer Verladestation.
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Sollgewicht Verladestation

50,000 kg M 0 Bereit
Verlademenge ¥ 1 Tarieren
1000,000 | kg Ei [ 2 GrobjFein

¥ 3 Nachdosieren

Bruttogewicht [ 4 Tarieren

43,72 kg il 5 Entleeren

ETHR'Il' START| [ 3L0° %%D 7 6 Endkontrolle

ABDAT E= o ><
mmt| WD

=
<+

o000 x| 00

Bild 4-2 Bedienen und Beobachten einer Verladestation

Im nachsten Bild wird der Gewichtswert eichfahig angezeigt. Diese Seite kann bei
der eichtechnischen Waagenabnahme durch den Eichbeamten verwendet werden.

SIWAREX FTA
Eichanzeige

LBU2002009

B

BFXIA  El=
1| Tl OIIE] +

Bild 4-3 Eichfahige Gewichtsanzeige einer Waage
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4.5 Wageparameter

Die Wageparameter unterteilen sich in zwei Gruppen:

- Waégeparameter |

- Waégeparameter Il

Uber die Vorgabe der Wageparameter wird das Verhalten der Waage beim
Dosieren bestimmt.

— WigeparameterI - 1/2

Maximale Dosierzeit ms

Nachlaufgewicht ’W Info 1,00 kg
Feingewicht ’—1,00 kg
Abschaltkorrektur fein ’—0:00 kg
Timer Vordosierung ’—0 ms

5 ||

Bild 4-4 Eingabe der Dosierparameter | Seite 1

— WageparameterI - 2/2

Toleranz TO1 (+) 1, 00RLG!

Toleranz TU1 (-) 1,00 kg
Toleranz TO2 (++) 1,50 kg
Toleranz TU2 (--) 1,50 kg

+ | Kl

Bild 4-5 Eingabe der Dosierparameter | Seite 2
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Die Wageparameter Il bestimmen das generelle Systemverhalten beim Dosieren.

— Wiageparameter IT - 1/8
IS::\_!ahl Keine automatische Protokollierung j
Max. Sollwert 90,00 kg
Sperrzeit grob 500 ms
Sperrzeit fein 500 ms
Max. Sperrzeit Soll-Ist-Vergleicher | MS
=l |+ | &I
Bild 4-6 Eingabe der Dosierparameter Il Seite 1

— Wageparameter I1 - 2/8
Analogausgang bei grob W%
Analogausgang bei fein W%
Grenzfrequenz Filter grob/fein m
Filtertyp grob/fein Kritisch gedampft |
n IR
Bild 4-7 Eingabe der Dosierparameter Il Seite 2
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— Waiageparameter II - 3/8

Tara-/Null- Tarieren j
stellmodus

Tara-/Nullstellzyklus 0
Taramindestgewicht 0,00 kg

Tarahdchstgewicht 200,00 kg
Zykluszeit fir Tara/Nullstellen 300000 ms

Sl 1] 4| K

Bild 4-8 Eingabe der Dosierparameter Il Seite 3

— Wageparameter II - 4/8

Step DI1 |Warten im Step 0 wenn DI1 aktiv

Step DI 2 ‘Warten im Step 0 wenn DI2 aktiv

Step DI 3 ‘Warten im Step 0 wenn DI3 aktiv

Step DI 4 ‘Warten im Step 0 wenn DI4 aktiv

Step DI 5 ‘Warten im Step 0 wenn DI5 aktiv

Step DI6  |Warten im Step O wenn DI6 aktiv

Step DI 7 ‘Warten im Step 0 wenn DI7 aktiv

St 4R

Bild 4-9 Eingabe der Dosierparameter Il Seite 4

| Se—

Jeder Dosierschritt kann durch ein Signal am Digitalen Eingang der SIWAREX FTA
blockiert werden. Die Blockierung verhindert die Ausfiihrung der vorgesehenen
Funktionen. Nach der Riicknahme der Blockade kann die Dosierung fortgesetzt
werden.
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— Wageparameter II - 5/8

e
el Keine automatische Nachdosierung

f;fside'n'}',?;h‘ INachdosierung kontinuierlich |
Stop Tol. \Weiter bei TOL-Meldung nicht erlaubtj

Stopp bei TU1 Nein - Stopp bei TO1 Nein
Stopp bei TU2 Nein -| Stopp bei TO2 Nein

Ohne Kontrolle 0 Puls 00

i

—t
o

S

S

Iﬁﬂf

]
)
L

Bild 4-10 Eingabe der Dosierparameter Il Seite 5

— Wageparameter II - 6/8

TMpqqqqqu

Verhalten bei
Daosierstdrung ‘Keme Regelung J

Le |

Redart \Keine Regelung

Reglerfaktor Proportionalregler 30 %

Maximale einmalige Regelung 1!00 kg

S+ 4| &

Bild 4-11 Eingabe der Dosierparameter Il Seite 6
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Bild 4-12 Eingabe der Dosierparameter Il Seite 7

Bild 4-13 Eingabe der Dosierparameter Il Seite 8
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4.6 Sollwertvorgabe, Verlademenge, Taravorgabe

Das Sollgewicht bzw. die Verlademenge sowie Tara wird in separaten Bildern
vorgegeben.

— Sollgewicht

Sollgewicht 7,00 kg

Bild 4-14 Sollwerteingabe

4.7 Servicebereich

Im Servicebereich kann das Bild flr Systemeinstellungen des Touch Panels
angewahlt werden. Im diesem Systembild kann auch die Anzeigesprache
festgelegt werden. Mehrere Sprachen stehen zur Verfligung.

Die weiteren Anwahlmoglichkeiten betreffen die Inbetriebnahme einer Waage:
- Justage

- Einstellung der Basisparameter

- Lesen/ Schreiben der SIWAREX Parameter

- Kommunikation zur digitalen Wagezelle Mettler Toledo aktivieren

i

= Service

Touch Panel Up-/Download
Parameter

Fir Justage
Waagen- : :
einschalten

Basis Waagen- Digit. Wagezelle

parameter Mettler Toledo

L } | | ERROR []
aQuiTt

Bild 4-15 Funktionsauswahl im Servicebereich

SIWAREX FTA 4-15



— Kontrol Panel
— Password Liske

Benutzer Kennwort Gruppe

Bild 4-16 Einstellungen am Touch Panel

— Justagedaten 1/12

Justagedigits fiir Nullpunkt 2218204
Justagedigits 1 7260734
Justagedigits 2 0
Justagedigits 3 0
Justagedigits 4 0
Ej 0
Eill 4|

Bild 4-17 Waagenjustage Seite 1
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Bild 4-18

Bild 4-19

— Justagedaten 2/12

Waagenname ‘SIWAREX XX
Anzahl Wagebereiche 1Bereich  -|
Waagenart \Mehrbereichswaage (1...3) J

Kennwertbereich der Wagezelle 2 mV/V -

L

— Justagedaten 3/12

Waagenjustage Seite 2

Nullsetzen beim Einschalten aktiviere N

Aktiviertes Nullsetzen

beim Einschalten ‘NiCht bei Tara <> 0 j

Automatische Nullnachftihrung Nein -

Bl + [ 4| ®

Waagenjustage Seite 3
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Bild 4-20 Waagenjustage Seite 4

Bild 4-21 Waagenjustage Seite 5
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Bild 4-22 Waagenjustage Seite 6

Bild 4-23 Waagenjustage Seite 7
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Bild 4-24 Waagenjustage Seite 8

Bild 4-25 Waagenjustage Seite 9
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— Justagedaten 10/12

Max. negatives Gewicht flir Nullstellen 5%
Max. positives Gewicht flir Nullstellen 5%
Max. negatives Gewicht flir o
Nullsetzen -
Max. positives Gewicht flir o
Nullsetzen 1056
Tarah&chstgewicht T- 100 %
Eal + [+ || &
Bild 4-26 Waagenjustage Seite 10

— Justagedaten 11/12

Grenzfrequenz (Hz)

Rilter- EMitteIwertfiIter vor Tiefpassfilter J
folge
Typ des Tiefpassfilters ‘Kritisch gedampft j

2 Hz v

Filtertiefe Mittelwertfilter 10 x2,5ms

il *

+ || Kl

Bild 4-27 Waagenjustage Seite 11
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Bild 4-28

Die Anwahl des Bildes zur Durchfiihrung der Waagenjustage erfolgt mit der Schaltflache

Bild 4-29

4-22

Justagedaten 12/12

Vorschriften
Gewichtseinheit
Kleinste Verlademenge - Smin

Summenteilungswert dt

kg

100,00 kg

0,10 kg

& Sl 1| 4 | &

Waagenjustage Seite 12

Justage

J Leu2002008

B

99.70 kg |

Kennlinie
verschieben

0,00 kg
0,00 kg
0,00 kg
100,00 kg

L

Durchfiihrung der Waagenjustage
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— Basisparameter 1/3

Waagen-

betriebs- ‘SWE-Fi]IIen
art

Uberwachungszeit fiir Protokoll

|

2000 ms

Protokollausgabe

Gerat flir Protokollausgabe auf MMC

[

{

[1

Bild 4-30 Basisparameter Seite 1

— Basisparameter 2/3

Einschaltgewicht Grenzwert 1

1,00 kg

Ausschaltgewicht Grenzwert 1

1,10 kg

Einschaltgewicht Grenzwert 2

50,00 kg

Einschaltgewicht Grenzwert 2

49,00 kg

Einschaltgewicht Grenzwert 3

99,00 kg

Einschaltgewicht Grenzwert 3

98,00 kg

n

l

[1

Bild 4-31 Basisparameter Seite 2
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— Basisparameter 3/3

Basisgewicht flr Grenzwert 1

Basisgewicht flr Grenzwert 2

Basisgewicht flir Leermeldung

Leerbereich ‘

Brutto -
Brutto -
Brutto -

1,00 kg

il

+ 4|

Bild 4-32 Basisparameter Seite 3

4.8 Wageprotokolle

Mit dieser Maske kénnen Protokolle selektiert und angezeigt werden.

— Protokoll-Inhalt

MMC-10 I 0150 I o1oo |51 Protokall-1D I &

1.2 oder letztes Protokoll

2. Protokoll von SIWAREX

<£5p  0.00kg =<B 45,90 kg =<Sp
0.00 kg ==Mo g=01.01.01
19:28:30
1. Protakaoll ID il Aufbereiten

aufbereiten

Bild 4-33 Wageprotokolle
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4.9 Bedeutung der Funktionstasten

Die Funktionstasten haben folgende Bedeutung:

GTHRT

Start Einzeldosierung

Start Dauerbetrieb

END.
@ Ende Dauerbetrieb

5TOF
Aktuelle Wagung anhalten
COMTI
Angehaltene Wagung fortsetzen
REST
Restverwiegung
TEST
Prufstopp aktivieren
REORT
Abbruch

—
BN Sprachauswahl

Meldepuffer anschauen

3?5 Lésche aktuelle Meldungen
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=5

10

D!

SIWAREX FTA

Seite weiter

Seite zurlick

Tarieren

Taragewicht I6schen

Preset Tara aktivieren

Taragewicht fur 5 sec. Anzeigen

Waage nullstellen

Summe 1 fiir 5 sec. anzeigen

Summe 1 protokollieren und anschlieend I6schen

10-fache Auflésung fir 5 sec. aktivieren

Zugehdrigen Datensatz aus SIWAREX FTA auslesen
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SIWAREX FTA 4-27

Zugehorigen Datensatz an SIWAREX FTA senden

Servicebetrieb ein- und ausschalten

Entleeren einschalten

Entleeren ausschalten

Anwahl des Bildes fiir Waagenjustage

Bild zurtick



5 Projektierungsschritte

5.1

Programmaufbau

Die Software SIWAREX FTA Getting Started ist fir den Betrieb mit einer Waage
parametriert. Das Projekt ist fur die CPU 315-2 DP und MP 377 12” TOUCH
angelegt.

5.2 Programminstallation in STEP7

Falls noch nicht im Katalog vorhanden, muss das Modul SIWAREX FTA bzw.
SIWAREX FTC in den HW-Katalog eingefligt werden. Wahlen Sie in dem Menu
.Extras® die Funktion ,HW-Updates installieren...“ Wahlen Sie dann ,Aus Datei
Installieren®. Die Datei fir den Update des Moduls SIWAREX FTA oder SIWAREX
FTC befindet sich in dem Verzeichnis HSP_FOR_SIWAREX FTA FTC des
Projektierungspaketes SIWAREX FTA/FTC.

Wenn Sie die gleiche SIMATIC CPU 315-2 DP verwenden, kénnen Sie die
Bausteine einfach aus dem Projekt in die CPU laden. Das Programm ist sofort
ablauffahig.

Wenn Sie eine andere CPU verwenden, muss zuerst die Hardware im HW_Konfig
projektiert werden. Dabei muss zuerst die CPU 315-2 DP geléscht und durch die
neue CPU ersetzt werden. Bei der Frage, ob das Programm mitgeldscht werden
soll, geben Sie ,Nein® ein.

Anschliefdend Ubertragen Sie die Programmbausteine (FBs, FCs, OBs, DBs jedoch
nicht den SDB) in den Bausteinbehalter der neuen CPU.

Bei ALARM_S werden Sie dabei gewarnt, dass der Meldebaustein (FB1) neu
generiert werden muss. Die Generierung des FB1 flihren Sie im neuen Projekt im
OB1 wie folgt durch:

Léschen Sie den Instanz Datenbaustein des FB1 (DB1) und erneuern Sie den
Aufruf des FB1. Die Erzeugung der neuen Meldenummern kann anschlieend
mehrere Minuten dauern.

5.3 Command Manager FC30

5-28

Die Befehle einer Waage werden Uber die zugehorige Funktion FC30 gesteuert.
Mit Hilfe der Funktion FC30 kdnnen die Befehle an die Waage Uber drei
verschiedene Auftragsfacher mit verschiedener Prioritdt abgewickelt werden.

SIWAREX FTA



Projektierungsschritte

CMD1 hat die hochste Prioritat, CMD3 die niedrigste.

Der Aufruf des Command Managers erfolgt im OB1. Die Befehle werden an
verschiedenen Stellen im Programm angestolen:

- vom Bediener am OP/TP mit Prioritat 2

- vom Zeit OB35 mit Prioritat 3
Prioritat 1 ist nicht belegt.

CALL "Fc Execute command" (
iCmdInput
boCmdEnable
boCmdInProgress
boCmdFinishedOk
boCmdErr
sCmd 1
sCmd_2
sCmd 3

Bild 5-1 Aufruf des FC Command Manager

"DB SCALE".i CMD_ INPUT,

"DB SCALE".bo CMD ENABLE,

"DB SCALE".bo CMD IN PROGRESS,
"DB SCALE".bo CMD FINISHED OK,
"DB SCALE".bo CMD ERR,
DB12.DBD 40,

DB12.DBD 44,

DB12.DBD  48);

Die Eingangsvariable s_ CMD1 beinhaltet den Befehlscode und die Steuerbits flr

das Befehlshandling.

Wenn FC30 als Command Manager benutzt wird, dirfen die Befehle nicht direkt
Uber den Aufruf des FB41 an die SIWAREX lbergeben werden, sondern tber die

Struktur CMD1, CMD2, CMD3.

s_CMD1 STRUCT
i_CMD1_Code INT 0
bo_CMD1_Trigger BOOL FALSE
bo_CMD1_InProgress BOOL FALSE
bo_CMD1_FinishedOk BOOL FALSE
bo_CMD1_FinishedError BOOL FALSE
Bild 5-2 Aufruf des FC Command Manager

5.4 Waagenaufruf

Command input 1
Command code
Command trigger
Command in progress
Command finished ok

Command finished with error

Der Aufruf des FB_SIWAREX_FTA erfolgt im OB1. Der FB wird mit folgenden

Parametern aufgerufen:
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CALL "SIWA FTA" , DB
ADDR
DB SCALE
DB_VECTOR
CMD_IN
SIM VAL
ANA OUT
DO_FORCE
TRANSITION
CMD_INPR
CMD_FOK
CMD_ERR
CMD ERR C
REF_COUNT
PROC_VALL
PROC_VAL2
SC_STATUS
ERR_MSG
ERR_MSG_TYPE
ERR_MSG C
FB_ERR
FB ERR C
START UP
CMD_EN
ERR_MSG 0

Bild 5-3

5.5 Alarme

ALARM_S:

10

256,

- 12,

11,

"DB_SCALE"
"DB_SCALE"
"DB_SCALE"

= "DB_SCALE"
= "DB SCALE"

= "DB_SCALE".
= "DB SCALE".
"DB SCALE".

"DB_SCALE"
"DB_SCALE"
"DB_SCALE"
"DB_SCALE"
"DB_SCALE"

"DB_ SCALE"
"DB_SCALE"
"DB_ SCALE"

= "DB_SCALE"
= "DB_SCALE"
= "DB_SCALE"

Aufruf der Waage im OB1

"DB_SCALE"
"DB_SCALE"

.i_CMD INPUT,

.r_SIM VALUE,

.r ANALOG_OUT VALUE,
.b_DIG_OUTPUT FORCE,
.b_TRANSITIONS,

.bo CMD IN PROGRESS,
.bo CMD FINISHED OK,
.bo_CMD_ERR,

.b CMD ERR CODE,
.b_INFO REFRESH COUNT,
r PROCESS VALUEL,
dw_PROCESS_VALUE2,
dw_SCALE STATUS,
.bo_ERR MSG,
.b_ERR_MSG_TYPE,
.b_ERR MSG_CODE,
.bo_FB_ERR,

.b_FB ERR_CODE,
.bo_START UP_ IN PROGRESS,
.bo_CMD_ENABLE,
.bo_ERR MSG_QUIT);

Bei ALARM_S werden die Meldungen an den FB1 zur Alarmgenerierung mit

ALARM_S weitergereicht.

Die Alarmgenerierung stltzt sich auf die Systematik der ALARM_S Bausteine

SFC18 und SFC19. In dem vorliegendem Umfang werden die Waagenmeldungen

Uiberwacht, die Uberwachung des Anzeigewortes INDW des Waagenaufrufs mit
dem Baustein FB_SIWA ist nicht integriert in das Paket ,Getting started*

/N

Hinweis

Bei Verwendung des Paketes ,Getting Started” soll beachtet werden, dass nach

dem Entfernen des Anzeigegerates z.B. MP 377 12” TOUCH vom System im
Online-Betrieb keine Alarme mehr generiert werden. Nach dem erneuten
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Anschluss des MP 377 12” TOUCH an das System muss die SIMATIC-CPU
erneut in RUN gestartet werden.

Bitmeldeverfahren:

Bei Bitmeldeverfahren werden einzelne Bits eines Bitfeldes gesetzt, wenn eine
Meldung generiert werden soll. Die Meldetexte sind fiir bis zu vier Waagen im
WinCC flexible Projekt hinterlegt.

Selbstverstandlich kann der Anwender diese Programmiteile I6schen und ein
eigenes Meldesystem verwenden.

5.6 Projektieren mit WinCC flexible
Die Software ist fiir die Darstellung einer Waage im MP 377 12” TOUCH
projektiert.

Andern in andere SIMATIC HMI Gerate ist mdglich. WinCC flexible bietet beim
Andern eine Auswahl der Zielgeréate an.

5.7 Programminstallation in WinCC flexible

Wenn Sie die CPU 315-2 DP und MP 377 12” TOUCH verwenden, ist das
Programm nach dem Laden in das MP 377 12” TOUCH sofort betriebsbereit. Beim
Laden uber die MPI-Schnittstelle verwenden Sie fur das MP 377 12” TOUCH die
MPI-Adresse=1, fur die CPU MPI-Adresse=2.

5.7.1 Eichfahige Anzeige

Siehe Handbuch SIWAREX FTA

5.7.2 Projektieren einer anderen CPU
Wenn Sie eine andere CPU verwenden, muss das Projekt in die neue Umgebung
integriert werden.

Uber Netpro kann die CPU wieder angebunden werden. Im Anschluss daran
sollten Sie WinCC flexible aufrufen und unter Mentpunkt Kommunikation die
Verbindungen sowie die Variablen tberpriifen. Die Verbindung muss ggf. neu
projektiert werden, bei den Variablen sind evtl. die Symbole neu zu verbinden.

Im letzten Schritt muss das Projekt in das Ziel OP/TP geladen werden.
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5.7.3 Projektieren eines anderen TP/OP
Wenn Sie ein anderes SIMATIC-HMI Gerat verwenden, kann Uber die WinCC

flexible Funktion ,Bediengeratetyp andern...“ iber eine Auswahlliste das
gewinschte Bediengerat ausgewahlt werden.
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6 Technische Daten

6.1 Programmumfang

ALARM S Bitmeldeverfahren
OB /FB/FC ca. 9.8 kB ca. 5.8 kB
DB ca. 3.7 kB ca. 2.5 kB
Programmumfang ca. 1300 kB ca. 1300 kB
WinCC flexible
Tabelle 6-1 Speicherbedarf
6.2 Zykluszeit
Beispielhafte Zykluszeit fir Getting started bei | ca. 5 ms

einer Waage in CPU 315-2 DP

Tabelle 6-2 Zykluszeit
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7 Zubehor und Erweiterungen

Fur den Betrieb mit mehreren Waagen stehen weitere Projektierungspakete bereit:

- SIWAREX MULTIFILL (Bestellnummer 7MH 4900-2AMO01) fiir den
gleichzeitigen Betrieb mit mehreren Absack- Abfill- oder Verladewaagen.

- SIWAREX MULTISCALE (Bestellnummer 7MH 4900-2AL01) fir den
gleichzeitigen Betrieb von mehreren Waagen uber eine Rezepturvorgabe.
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